
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker 
und -1ngenieure 

HAUPTVERSAMMLUNG 
Berlin, 9.-12. Dezember 1936. 

Vorsitzender: Dir. Dr. H. Miiller-Clemm. 

Sitzung des Unterausschusses fir Faserstoffanalysen 
(Faserstoffanalysen-Kommission). 

a m  9. Dezember 1936. 
Vorsitzender: Dr. A. Noll. 

Der Vorsitzende erstattete zuniichst einen Bericht iiber 
das Jahr 1936. Es wurden von der Kommission 4 weitere 
Merkbliitter herausgegeben, niimlich 

Kaiser Wilhelm-Institut fiir Chemie, Berlin-Dahlem, 

Merkblatt Nr. 10 (Quellungskriterien), 
Merkblatt Nr. 11 (Xanthogenatviscositiit), 
Merkblatt Nr. 12 (Kupferamminviscositlit), 
Merkblatt Nr. 13 (Pergamentierfahigkeit). 

An experimentellen Arbeiten wurden Kbntrollversuche 
zwischen dem Haupffaboratorium der Zellstofffabrik Waldhaf 
und dem Papiertechnischen Institut der Staatlichen Hoch- 
schule Kothen zwecks Beurteilung von Zellstoffen hinsichtlich 
ihrer Pergamentierfahigkeit durchgefiihrt. Die Ergebnisse 
waren auBerordentlich zufriedenstellend und zeigten, daB sich 
mit den gewwten Geriiten und Methoden Zellstoffe hinsichtlich 
ihrer mechanischen Pergamentierfahigkeit einwandfrei be- 
urteilen lassen. Der Vorsitzende weist d a m  noch a d  ver- 
schiedene im Jahre 1936 erschienene Arbeiten von Kommissions- 
mitzliedern bzw. der Kommission nahestehenden Persiinlich- 
keiten hin. Besonders hervorgehoben wird eine Arbeit von 
Phzlippoff) aus dem Institut von Prof. Hep. Diese Arbeit be- 
handelt theoretische Gesichtspunkte der Viscositlit und bietet 
aderordentlich vie1 interessantes Material. Ferner erschien 
von Prof. v .  Possanner eine zusammenfassende Darstellung 
uber die Gesichtspunkte, welche zum Aufbau d q  deutschen 
Einheitsmethode fur die Festigkeitsbestimmung von Z d -  
stoffen fiihrte. Letztere Arbeit ist im ,,Papierfabrikant" ab- . 
gedruckt. 

Die laufenden Arbeiten der Kommission bzw. des Arbeits- 
ausschusses erstrecken sich zurzeit im wesentlichen auf den 
Entwurf des schon friiher beschlossenen Merkblattes iiber die 
Untersuchung der Sulfitablauge. Der Entwurf dieses Merk- 
blattes zoll nach Fertigstellung auBer dem ArbeitsausschuB 
auch noch dem Vorsitzenden des Fachausschusses, Dir. 
Dr. Sieber ,  zur Kenntnis vorgelegt werden. Ferner beschlieBt 
die Kommission, noch ein oder im Bedarfsfalle noch zwei 
weitere Merkbliitter iiber die mikroskopische Untersuchung 
von Zellstoffen herauszugeben. 

Bei der Besprechung einzelner Punkte teilt Dr. Moog 
verschiedene Einzelheiten beziiglich der B estimmung der 
Alphacdulose mit, woran sich eine lebhafte Aussprache 
anschlieBt, in der die zur Debatte stehenden Punkte naher 
erliiutert werden. Er wird sodann vom Vorsitzenden gebeten, 
seine Stellungnahme, falls er es nach vorgenannter Aussprache 
noch fiir erforderlich halte, schriftlich einzureichen. 

Sodann erwghnte Prof. HeB Beobachtungen von dritter 
Seite, wonach die Anwendung der im Merkblatt 4 
beschriebenen Flockenraspel zu hohe Werte fiir den Alpha- 
cdulosegehalt liefern soll, weil der Zellstoff unter Umstiinden 
beim Rasp~ln zusammengepreBt werden konne. Seine eigenen 
zur Nachpriifung angestellten Versuche hiitten ergeben, daB 
der Zellstoff beim ReiBen oder Schneiden in gleich poBe Stiicke 
im letzten Falle etwas hohere Alphazahlen ergeben hlitte, da 
beim Zerschneiden eine Kompression stattfiinde, durch die die 
Angreifbarkeit des Zellstoffs durch die Natronlauge herab- 
gesetzt wiirde. Dr.Nol1 erwidert, daB schon friiher darauf 
aufmerksam gemacht worden sei, daB der Zellstoff in der 

I) W. PMippoff, Die Bedeutung der Viscdtat fiir die Chemie 
der Cellulose, Cellulosechem. 17, 57 [1936]; vgf. auch diese Ztschr. 
49, 855 [1936]. 

Raspel nicht stark a n g w c k t  werden diirfe, und daB das 
Personal zur richtigen Benutzung der Vorrichtung besonders 
angelernt werden miisse, derart, daB ein lockeres linters&- 
liches Raspelgut erhalten werde. 

Dr. Moog fragt sodann, ob nicht noch andere Punkte 
bei der Herausgabe der Merkblatter ins Auge gefaBt seien, 
wie Musternalime, Bestimmung des Wasserloslichen und der 
Aschebestandteile (SiO,, SO,, C1, As, Fe, Ca, Mn, Cu). Dir. 
Qr. H o t t e n r o t h  und Dr. No11 erwideni, daB die Frage der 
Musternahme in das Arbeitsgebiet des Unterausschusses 
f t i r  Zellstoffabrikation gehore und daD die Bestimmung der 
Bestandteile von Zellstoffasche f i i r  analytische Chemiker keiner 
beionderen Vorschriften bediirfe. Dr. B orchers  erscheint 
es zwe-kmaig, die Bestimmung des Wasserloslichen fest- 
zulegen, worauf Dr. No11 erwidert, daB die Bestimmung des 
Wasserloslichen schon bei friiheren Beratungen fallen gelassen 
aorden wae,  nachdem die Mehrzahl der Kommissionsmit- 
glieder den Wasserextrakt des Zellstoffs keineswegs als spezifi- 
sches Charakteristikum ansprechen wolltcn. 

Zum SchluB erwiihnt Prof. HeB, daB sich im Rahmen 
des Vereins Deutscher ChFmiker vin Sonderausschulj fiir 
Viscositiit und Plastizitiit gebildet habe, dern eine R,.ihe 
namhafter Fachgenossen aus verschiedenen Wissensgebieten 
angehore. Sollten in diesem AusschuB etwa fiir die Faserstoff- 
chemie interessante Fragen auflaufen, so wird Prof. HeB 
der Kommission bzw. dem Vorsitzenden hiervon Mitteilung 
machen. 

Sodann wird die Versammlung vom Vorsitzenden mit 
Dank an die anwesenden Mitglieder geschlossen. 

Hauptsitzung. 
Ingenieur-Haus, 10. Dezember 1936. 

Qeschdftlicher Tell. 
In seinem Jahresber ich te  teilt der Vorsitzende, Dir. 

Dr. Miiller-Clemm, die Verleihung der Mitschevlich-Denk- 
sptime an Prof. Brecht ,  Darmstadt, und die Verleihung der 
Hans Clemm-Denkmiinze in Verbindung mit den aus dem 
gleichnamigen Fpnds verfiigbaren Mitteln an Ing. E. Unger ,  
Kothen, mit. Zum Ehrenmitglied ernennt. der Verein den 
Fabrikanten Dr. Scheufelen,  Oberlenningen. Es wurde ferner 
beschlossen, die Vereinszeitschrift ,,Der Papierfabrikant" in 
ihrer Struktur etwas zu verhdern, urn den Aufgabenkreis 
zu erweitern; die Schriftleitung wird Dr. Wenzl iiber- 
nehmen. - Was die Arbeit des Fachausschusses anbelangt, 
so wurden die Arbeiten der Festigkeitskommission abge- 
schlossen; die Veroffentlichung der Ergebnisse in Form von 
13 Merkbliittern steht bevor. Der UnterausschuB fiir Faserstoff- 
analysen gab 4 weitere Merkbliitter heraus. Es wurden 3 neue 
Unterausschiisse gegriindet : ein UnterausschuB f i i r  Unfall- 
verhiitung unter Vorsitz von Dir. Greul ich;  ein Cnter- 
ausschul3 fur Holzstofferzeugung unter Vorsitz von Dr.-Ing. 
Niethammer ; ein UnterausschuB fiir Papiergeschichte und 
Wasserzeichenforschung unter Vorsitz von Renker.  - Fiir 
-1937 ist eine Sommertagung in Darmstadt in Aussicht 
genommen. 

AnschlieBend erstattet der Geschiiftsfiihrer, Dr. K u -  
michel,  den Geschiiftsbericht. - Im Bericht  des  Fach-  
ausschusses begriindet der Vorsitzende, Dr. Sieber ,  zu- 
niichst die Schaffung der drei neuen Unterausschiisse. Aus 
der Tlitigkeit der bisherigen Unterausschiisse wird noch er- 
wtihnt, daB der CnterausschuB fiir Zellstofferzeugung im 
Laufe des Jahres unter Mitarbeit von Dr. Trendelenburg 
seine Untersuchungen iiber den EinfluB der Holzdichte auf die 
erzielbare Halbstoffausbeute beendet hat. Der UnterausschuD 
fiir Faserstoffanalysen hat aul3er der Herausgabe von 4 weitereri 
Merkblattern gemeinschaftlich mit Prof. Possanner  von 
E h r e n t h a l  eine Arbeit iiber die Priifung von Zellstoffen auf 
ihre Pergamentierftihigkeit ausgefiihrt. - Nach dem Kassen-  
ber ich t  des Schatzmeisters, Dir. S c h a r k ,  betrugen die Ein- 
nahmen rund 20700 RM. aus Mitgliederbeitriigen und rund 
540 RM. aus Schriftenkonto, die Ausgaben insgesamt rund 
21 900 RM. Zu dem Fehlbetrag von 680 RM. kommt noch ein 
Fehlbetrag von rund 2500 RM. 'aus d - m  Vorjahre hinzu, so 
daB sich ein Gesamtfehlbetrag von rund 3200 RM. ergibt. 
Aus dem Hans Clemm-Fonds wurden 400 RM. zur Unter- 
stiitzung der Arbeit von Dr. Hi lz  iiber Wachsleimung 
verausgabt . 1 L' 
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Ver6amm1ungsberichte 

W#.asetzschaftt!tcher !f ett!. 

Prof. Dr. K. HeI3, Berlin-Dahlem: ,,Neue Beobachtttngen 
uber Wa(.hslum und Aufbau der pflanzlio:hen Fasern." 

Vortr, schildert an Hand von Lichtbildem seine ge- 
meinsam niit Dr. Wetgin aucgefiihrten [Jntersuchun en uber 
die Entw ickhngsstadien des Bawnwollhaares1*). 8ber die 
Natur der ,,Primiirsubstanz'6 konnten weitere Aufschliisse ge- 
wonnen wvrd n. Die ,,Primiirsubstanz" i5t nach den Erg b- 
n k e n  von Dr. Gundermann kein Kohlenhydrat, sondem waclw- 
artig. Sie liiI3t sich mit CCl, nur sehr schwer extrahieren, ist 
also anscheinend fest verankert in einer Form, iiber die sicli 
no h nichts ussagen liiI3t. Die Bilduiig von wachsartigen 
Membranstoffen und von Cellulose erfolg t in gewissen Wachs- 
tumsstadien gleichzeitig. Die Beobachtwig von Faw,  dal3 sich 
im jiingsten Zelbafte Teilchen (Cellulo worstufe) finden, die 
sich mit Chlorzinkjod blau fttrben, konnte von Wergin nicht 
bestii igt werden; wahrscheinlich handelte es sich um Stiirke- 
zellen, die unmittelbar unter der Epideimis liegen und beim 
Praparieren das Priiparat iiberschwemm'.en. 

A u s s p r a c h e :  Auf die Frage von J a y m e ,  ob di? ,,Pri- 
m&rsubstanz" Wachs ist oder nur Wa hs enthat, erwidert 
Vortr., da0 die Identiiizierung noch nicltt beendet ist. 

Prof. Dr. W. Breclit, Darmstadt: ,,Untersuchungen ubcr 
die e1ekt:ische Aufladung von Papieren." 

Die Ursache der statischen AufIadungvon Papieren sind stets 
mechani$che Vorghge, wie die Reibung untl die rasche Trennung 
sich bdihrender Fliichen. Ckmeinsam rnit F r a n z  Schmidt ,  
Augsburg, wurd? mit Unterstiitzung von Prof. Vieweg, 
Darmstadt, in systematischen Untersuchungen 1 .  tine Methode 
geschaffen, um Papiere in Anlehnung an die Verhiiltniss: der 
Praxis aufzuladen und die ahaltene Aiifladung zu inessen; 
2. der EinfluI3 der technologischen Eigenschaften des Papiers 
auf die Elektrisierbarkeit geprcift und .%. in Papierfabriken 
und Druckereien die rnit dem Betrieb der Maschinen, der 
1,agerung der Papiere usw. verknupfte Aiifladung dFs Papiers 
mewnd verfolgt. Zur Aufladung diente eine der bekannten 
Elektrisiermaschine Wliche Eini ichtung ; eine Scheibe aus 
dem zu priifenden Papiere dreht sich auf einer Welle zwischen 
2 Reibbacken, deren Fliichen mi t Chev reauleder iibszogen 
sind. Als Mall der Aufladung diente die mit dem Wuvfschen PrA- 
zisions-Hochspannungselektrometer gemeswne Spamung. Die 
giinstigsten Werte des Anprehckes ,  der in Form der Leistung 
des Antriebsmotors d t t e l t  wurde, ergaben sich bei einer auf 
8-9 W konstant gehaltenen Reiblei tung; als mittlere Reib- 
gexhwindigkeit wu de 800 m/min gewiihlt, eine Reibdauer 
von 10 min lie@ in einem Gebiet ziem ich konstanten Verlaufs 
der zu untersuchenden Beziehungen. Zur Charakterisierung 
der Papiere wurde a u k r  der Aufladung die ,,Zeitkonstante" 
der exponentiellen Abklingungskurve lieriingezogen, d .  h. die 
Zeit, in der die urspriinglich vcrliandene Spannung auf den 
0,37sten Teil abgefallen ist. 

Da trockenes Papier ein Nichtleiter ht, hangt die zfekm 
trisierbarkeit wesentlich von der Gegenwait von Peuclitigkeit 
ab. Versuche, bei denen Papierbogen im Klimaraum auf den 
gleichen Feuchtigkeitsgehalt gebracht uiid dann b:i steigender 
Luftfeuchtigkeit elektrisiert wurden, ergab n, da0 die relative 
(nicht die absolute) Luftfeuchtigkeit 1)ei der Elektrisierung 
einen stitrkeren Einflu5 auf die Aufliidung au iibt als die 
Papierfeuchtigkeit. Die an sich schon zi: ml ch geringeii Unter- 
schiede in der AufIadbarkeit von Papieren aus verschiedenen 
Fasem (Sulfit-, Sulfat-, Strohzellstoff, weikr Holzschliff, 
Leinenhalbstoff) werden in der Praxis noch dadu ch teilweise 
kompensiert, da0 die inkrustenreicheren Stoffe inehr hygro- 
skopisches Waser aufnehmen. - Mit steigemleni Kaolin- 
gehalt des Papieres ninimt die Aufladiing in1 Gebiet der 
praktisch interesierenden Fu l l s to f fgehd l  e zu; spiiter fa l t  
sie steil ab. Die anfhgliche Zunahme h h #  damit zusammen, 
daI3 mit steigendeni Kaolingehalt der Feuchtigkeitsgehalt des 
Papieres fiillt, indem nur die Fasem 'l'rager der Feuchtigkeit 
sind. Der spiitere Abfall erklikt sich danit, daI3 der Ober- 
fliichenwiderstand der Fiillstoffteilchen, wahnwheinlich in- 
folge Bildung h e r  Waserhaut auf ihrer 
kleiner ist als derjenige des Fasermaterids; 

la) Wwgh, dieae Ztachr. 49, 843 [1936]. 

OberfUche, vie1 
wenn daher der 

Fiillstoffgehalt so hoch ist, daI3 sich die Teilchen durch das 
ganze Papierblatt hindurch bertihren, so verschwindet die 
Auflaihmg. - Bei gestrichenen Papieren ist mit wenig 
Schwierigkeiten zu rechnen. Die Aufladung nimmt d t  der 
Stiirhe des Striches ab und ist bei einseitig gestrichenen Pa- 
pieren auf der gestrichenen Seite geringe: als auf der Faser- 
seite. Harzleimung ist eberm wie die Gtgenwart orga-  
nischer Farbstoffe  ohne merklichen EinfluU auf die Elektri- 
sierbarkeit. Schon ein geringer Salzgehalt des Papiers wirkt 
sich auf Aufladung und Abk!ingungskurve sehr giinstig aus; 
schon bei 2,8 yo NaCl waren keine Ladungserscheinungen mehr 
fesl zustellen. - Bei konstantem Feuchtigkeitsgehalt der 
Pa1)iere steigt die Aufladung niit dem Mahlgrade, wohl in- 
folge der eintretenden Blattverdickung; dieser Effekt wird 
jedoch praktisch dwch die rnit dem Mahlgrad? zunehmen 1, 
Hygroskopizitiit der Papiere kompensiert. Ein Einflufi des 
Fliichengewichtes war in den Grenzen von 60-210 g/mz 
und 0,07-0,3 mm Stiirke nicht feststellbar. Hinsichtlich der 
Wirkung der Sa t inage  ergab eine 10fache Gliittesteigerung 
nus eine um 30Yo hohere Aufladung; wahrscheinlich ist es nur 
die Anderung der Papierdichte, die diese geringfiigige Stei- 
geiung der Aufladung infolge Satinage verursacht. - Eine 
Aiifladung des Papie s beim Trocknen dur,h die Reibungs- 
wi kung des aus den Capillaren entweichenden Waswdampfes 
findet nicht statt. 

Verfolgung der Aufladung der  Papierbahn in 
Fabriken beim Durchgang durch die Papiermaschine ergab 
deii Hkhstwert der Aufladung nach Passieren des GlAtte- 
wakes, wohl wegen der Innigkeit der statffindenden Beriihnmg ; 
die Auladung beginnt am l.Kiihlzylhder, offenbar infoke 
Abnahme der relativen Luftfeuchtigkeit. Im Gqensatz zu frei 
ausgelegten Papierbogen ist bei Papierrollen und -stapeh nicht 
die Raumfeuchtigkeit sondem die Papierfeuchtiokeit fiir die 
Auf ladung maogebend. 

Frof. K. Freudenberg,  Heidelberg: ,, L'( wi .4tom brs zrtr 
sichlbayen Faser." 

&i Hand von Lichtbildem von Strukturmdellen schilde. t 
Vortr. den Aufbau der Holzfaser aus inimer groI3er.n Bau- 
elementen, vom Glucosemolekul angefangen bis zu den I?- 
brillen imd Lamelkna). 

A u s s p r a c h e :  Weingand fragt, bis zu welchen Bau- 
elementen sich die Faser beini Auflosen zerteilt und wie Vortr. 
die versddedenen Viscositiitstufen erklhrt. Vortr. erwidert, 
dall die Zerteilung bei extremen Vudiinnung.n anscheinend 
bis zum Einzelmolekul geht (Staudinger), das nach Kuhn 
gekniiuelt ist. Die Viscosittlt hiingt stark davon ab, wie weit 
die molc.kulare Dispergierung fortgeschritttn ist, und fiillt 
iiatiirlich auch beim Zerschlagen der Ketten. Auf die Anfrage 
von J ay me nach der mikroheterogenen Reaktion bei der 
Viscosebildung erwidert Schramek,  da0 die ubliche Xantho- 
genierung sich nur an der Oberfliiche der Kristallite vollzieht; 
denn bei der Ausfiillung erhiilt man Hydratcellulosekristallite, 
aber wed r Xanthogenat- noch Mischkri3tdite. Bei Viscose- 
losungen in NaOH wird selbst bei Vexdhung auf l/*yo 
nocli keine Aufteilung in Einzelniolekiile erreicht ; eine solclie 
ist jcdocli mit quatemuen Animoniunibase~i erzielbar. - 
Hottenribth fragt nach dem zeitlichen .4bfall der ViscositAt 
von Visco.se; warum soll man nicht annehmen, da63 hier tin 
init der I bauer der NaOH-Behandlung 2 unehniender Mic 11- 
zerfall stattfindet? Schramek:  Dux& NaOH werden nur 
Kristallitg uppen freigelegt; diese zerfallen weiter nur bei 
Gegenwart von 02. 

DipL-Ing. C. Becker,  .hlainz: , ,Neues a m  dem G e h d  &Y 

l ln fallvevhiitung:' 
Die 1 hfallverhiitiingsarbeit ist eine ~~e~nein.whaftsarbeit, 

bei der die Mitwirkung der Versicherten unerliifilich ist. Die 
Belegscha t mu0 zu unfallsicherem Arbeiten erzogen werden ; 
besonders wichtig ist es, die Jugendlichen bei der Ausbildung 
mit den Beg-riffen des Unfallschutzes vertraut zu machen. 
Als sehr wertvolles Werbemittel hat sich daq j&hrliche Preis- 
ausschreiben der Dr. WiUy Schacht-Stiftung enviesen; sehr 
w i r b  ist femer die Vorfiihrung von Filmen, wie der am 

*) Vgl. Fr&&erg, dese Ztschr. 46, 212 [1932]. 



Schlufl des Vortrages gezeigte. Der Vorschlag eines Direktors 
eines Mitgliedsbetriebes der Berufsgenossenschaf t, kurze Er- 
mahnungen durch Lautsprecher irn Betrieb zu verbreiten, 
erscheint sehr beachtlich. Eine solche Lautsprecheranlage 
konnte auch sehr segensreich sein, urn bei Storungen An- 
weisungen zum Verlassen gefahrdeter Raurne zu geben. 

Sitzung des Fachausschusses. 
Hamack-Haus, 11. Dezernber 1 9 3 6  

Dr.-Ing. H. Rades tock ,  Mannheim-Waldhof: , ,Aus den 
Foytschvitten dev Kunslseideevzeugung." 

Vortr. berichtet uber Fortschritte und Bestrebungen auf 
dem Gebiet der Viscose-Kunstseide- und -Zellwollherstellung, 
insbesondere im Hinblick auf die VcrgroBerung der Produktion 
durch Erhohung der Chargen d e r  Verkiirzung der Her- 
stellungsdauer, z. B. uber die Konstruktion von neuzeitlichen 
Tauchpressen, Sulfidiertrornmeln, Losem, Groflraurnmischem 
zur Durchrnischung verschiedener Einzelchargen, Spezial- 
kesseln fur die Zugabe von Zusiitzen zur Spinnlosung und fih 
Mattviscose usw. Vortr. schildert ferner die Nachbehandlung 
der Kunstseide und Zellwolle nach Verlassen der Spinnstellen 
und e r w h t  schliefllich die Versuche zur Herstellung spinn- 
gefarbter Kunstseide, die Gewinnung bastfaserahnlicher Er- 
zeugnisse aus einer Mischung von gereinigter Holzfaser und 
Viscose, sowie die Bestrebungen zur Verbesserung der Knitter- 
festigkeit. 

A u s s ? v u c h e :  Schrarnek fragt nach dem EinfluB von 
Zusatzen zur Spinnlosung, insbesondere von quaternaren 
Arnrnoniurnbasen, auf die Fadenfestigkeit . Wurden bei der 
Verwendung von HzOz bei der Bleiche von Viscosezellwolle 
keine schadigenden Wirkungen festgestellt? Vor t r .  : Zusatze 
zur Spinnlosung wirken leicht ungiinstig auf die Festigkeit, 
der Einflufl quatemarer Ammoniurnbasen auf die Festigkeit 
ist nicht bekannt. Schadigungen durch HzOz traten bei korn- 
binierter Bleiche nicht ein, auch nicht bei TiOz-rnattierter 
Kunstseide. Die schadigende Wirkung von Sauerstoffbleich- 
badem kann durch Zusatz von Fett-EiweiD-Kondensaten ver- 
hindert werden. 

Dir. DipL-Ing. R. Weingand,  Bomlitz-Walsrde: , ,Die 
Hevsttllung uon nahtlosen SchCiuchen aus Celluloselosungen." 

Die von Schlachttieren in Deutschland anfallenden D-e 
reichen zur Deckung des deutschen Bedarfes fiir die Wurst- 
herstellung bei weitern nicht aus, so dafl jkhrlich bis zu 
40 Mill. RM. Devisen f i i r  die Daimeinfuhr benotigt wurden. Nach 
einern Ruckblick auf dtere Versuche zur Herstellung von 
Kuns td i r rnen  schildert Vortr. die gegenwartigen Verfahren 
der FUung der Viscose in Sshlauchform, sowie der Nach- 
behandlung und Trocknung. Da sich bei einigen. Hartwurst- 
sorten der Darm bisweilen v a n  Inhalt lost, werdcn fur diese 
Zwecke Spezialdarme hergestellt, die innen mit einer diinnen 
Gelatineschicht uberzogen sind, die den Darm mit der Wurst- 
masse verklebt. Da die Verbraucher haufig an der Durch- 
sichtigkeit des Kunstdarrns AnstoB nehmen, wurden Erzeug- 
nisse mit einer Oberfl&chenmattierung herausgebracht. Kunst- 
darm kann auch schon bedruckt werden; die Anfordenmgen 
an Koch- und Rauchfestigkeit machten jedoch die Ausarbeitung 
eines besonder, n Druckverfahrens notwendig. Die rnec ha- 
nischen Eigenschaften des Kmstdarmes sind sehr gut. Die 
Festigkeit ist groDer als die des Naturdarmes; die Naflfestigkeit 
betrfigt 1,5-2,5 kgj'mrnz. - Die jetzt Schon betrachtliche 
deutsche Kunstdannerzeugung wird im Rahrnen des Vier- 
jahresplans soweit geteigert werden, d d  schon Mitte nachsten 
J ahres die Erzeugung den Eigenbedarf iibersteigt. 

Dipl.-Ing. H. Schlenker ,  Berli,n-Dahlern: ,,Festzgkeits- 
eigenschajten deutscheg Ze1)wollen." (Verlesen von Dr. Viertel .)  

S.it den Ausfuhrungen von Sommev3) wurden irn Spinn- 
und Gebrauchswert deutscher Zeltwollsorten erhebliche Ver- 
besserungen erzielt. Die f i i r  die Verarbeitung wichtigsten 
Eigenschaften sind der Titer, die Schnittknge, die Spinn- 
struktur und die rnechanischen Eigenschaften (Festigkeit und 
Dehnung). Fur d i v  Baumwollspinnerei ist die fein itrige 
(1,5 den) Viscosezellwolle, die auch am festesten ist, am 
besten geeignet, fur die Kamrnwollspinnerei kornmen Titer 
von 2,5 den an in Frage. Die Schnittlangen betragcn fiir das 
Baurnwollspinnverfaluen 25-35 mrn, fur die Streichgarn- 
spinnerei etwa 40 rnnt, fur die Kammgaxnspinncrei bis 120 mm. 
Hinsichtlich der Sphs t ruktur  ist eine gute, gleichmaflige, 
dauemde Kriiuselung fiir den Spinner und fur den Ausfall 
der Ware (Griff, Schmiegsamkeit, Warmeleitfahigkeit usw.) 
sehr wichtig. Auf die Oberflach nbeschaffenheit kornrnt es 
weniger an; sie ist jedoch fiir das Warenbild von Bedeutung. 
Die Beurteilung einer Zellwolle lediglich nach den Festigkeits- 
eigenschaften wurde ein falsches Bild von Spinn- und Ge- 
brauchswert geben : die erreichten Festigkeitseigenschaften 
beweisen aber den holien Stand der deutschen Zellwollindustrie. 
Die hochfesten Visci sezellwollen wurden bisher wegen ihres 
hohen Preises und M egen technischer Schwierigkeiten nur in 
kleineren Mengen eueugt. Auch bei normalen Zellwollen ist 
jedoch im lufttrockenen Zustande die Festigkeit von ameri- 
kanischer Baumwolle erreicht; :m nasen Zustande findet 
allerdings ein erheblicher Abfall statt. Die Naflfestigkeit ent- 
spri(ht aber irnmer noch ungefihr derjenigen der Wolle; so 
daD nicht zu befurchten ist, dafl die Festigkeit von Woll- 
geweben durch die Zellwollzumischung leidet. - L a n i t a l  
hat eine sehr geringe Trockenfestigkeit und eine sehr hohe 
Dehnung und konnte entsprechend diesen wenig giinstigen 
Eigenschaften in Deiitschland nirgends rnit Erfolg technisch 
verwertet werden. 

A u s s p v a c h e :  Schrarnek: Die vorn Vortr. angegebene 
Zunahme der Festigkeit mit der Faserfeinheit trifft nach 
eigenen Untersuchungen bei Viscosezellwolle zu, aber nicht un- 
bedingt bei Kupfer- iind Acetatzellwolle. Bei. Viscosezellwolle 
beruht die Erscheinung darauf, dafl die Kristallitorientierung 
iii der AuBenschicht und im Fadeninnem verschieden ist ; bei 
der Kupferseide ist dagegen wahrscheinlich der ganze Faden 
gleichmaflig durchorientiert. Acetatseide laflt keine kristallinen 
Bestandteile mehr erkennen ; Untersuchung der Festigkeits- 
verhaltnise fiir Titer von 2,5 bis 25 den ergab in gewissen 
Grenzen fast gleiche Werte. 

Prof. Dr. B. Possanner  von E h r e n t h a l ,  Kothen: 
~ ~ Histoyi -chev Bevicht iibev die Enfwickluvg dev deulschen Einheits- 
festigkeitsmethode." 

Vortr. schildert die seit Juni 1927 durchgefuMen Arbeiten 
der Pestigkeitskornmission, die jetzt zur Festlegung der deut- 
schen Einheitsrnetho(1e gefuhrt haben4). 

Prof. Dr.-Ing. G .  J ayrne, Darmstadt : ,,Zellstojfueredlung 
im Lichte dev Patentlitevatuv"6). 

Die vorgeschlagcnen Verfahren lassen sich einteilen in 
1. HeiOveredlung, 2. Kaltveredlung, 3. kombinierte kalt.heiDe 
oder heiO-kdte Vere(llung, 4. sauer-alkalische oder alkalisch- 
same Veredlung. Vortr. besprirht einige charakteristische 
Patente aus den verwhiedenen Gruppen, insbesondere im Hin- 
blick auf die Frage ties Chemikalienverbrauches, der Durch- 
rnischung von Zellstof f und Lauge, der erzielbaren Reinheit und 
Viscositat des Zellstoffes wwie der bei der Reinigung ein- 
tretenden Stoffverlnste. Durch Kaltveredlung in Gegenwart 
von Oxydationsmitteln (oxydative Mercerisation) kann man 
Zellstoffe erhalten, dcren Viscositat so weit herabgesetzt ist, 

A u s s p y a c h e :  J fragt, ob an den Zellstoff fur die 
Herstellung VOII Kunstdam besondere AnfOrdemngen gstell 
werden ; in Amerika fiir Linters fiir die Herstellung 
v,,n ce~~oseschl~uchen besonders strenge Liefcrungsvor- 
xfiften. - vortr ,  emid&, &fl zwar etwas hohere An- 
forderungen an das Ausgangsrnaterial, insbesondere an den 
Bleichgrad,. gestellt werden; in erster Liniw'kommt es aber 
auf das €€erstellungsverfahren der DArme an. 

dafl die l'orreife der Alkalicellulose bei der ViscoseLerste11img 
wesent1iCh abgekurzt wler ganz entbehrt werden kann (,,quick- 
ageing"- d e r  ,,non-ageing"-Zellstoffe). Solche niedng viscosen 
Zellstoffe sind in den Vereinigten Staaten auch fur die Her- 
stellung von Celluloxdcrivaten fur die Lackindustrie begehrt. 

z) Vgl. diese Ztsclir. 49, 139 [1936]. 
') Vgl. ebenda 49, 139, 700 [1936]. 
6, Vgl. ebenda 49, 700 [1936]. 
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Veveammlungebevichte 

1311 weiterer Vorteil des L'erfahrens ist die F.rzielung whr 
weilkr Zellstoffe und die weitgehende Entfemung der Pento- 
sane, z. B. aus Buche. Eine Schwierigkeit bei der Kaltveredlung 
besteht darin, daB sich die Cellulose in der N&e des Quellungs- 
iiiaximums befindet und daher mit der Lauge schlecht durch- 
&hen 1iiBt. Die Kaltveredlung steht und falt mit der Wieder- 
gewinnung der Lauge und damit auch mit der richtigen AuS- 
gestaltung des Waschprozesses. Am besten wurde die Kalt- 
veredlung in die Natronzellstoffabrikation oder in die Alkali- 
celldoseherstellung eingegliedert. - Die Veredlungsverfahren 
stammen in ihren Anfhgen meist aus Deutschland, wurden 
dann aber im Auslande weiterentwickelt. Es ist sehr zu be- 
griioen, daI3 sich jetzt auch die deukhe  Industrie energisch 
der fiir Deutscliland sehr wichtigen Frage der Herstellung von 
Hdelzellstoffen annimnit. 

Ilr. 1:. Scliritz, Koln-Marienburg: ,,Schnellmethode z i u  
l ' i s ~ o s i i ~ f s b e s f i t ~ i i t i u n ~  win ZeIfstnjf in Kupferamminl6sung." 

Vortr. beschreibt einige einfache Handgriffe und Gerhte, 
die es ermoglichen, fiir die Zwecke der Betriebskontrolle von 
AufschluO-, Bleich-, Veredlungsverfahren u. dgl. die Messung 
der Kupferamminviscodtat voni nassen Zellst3ff an in 20 bis 
25 n ~ n  durchzufuhren. 

Dr. W. Nippe, Kehl: , ,Eke neuartige Aufschlu&rad- 
bestimwiung fur Suljitzellsto~fe." 

Bei der Untersuchung der Falung von Lignosdfons&uren 
mit organischen Aminen ergab sich, da0 drei verschiedene 
I,ignonsulfons&uren in sauberen sttichiometrischen VerhiUt- 
nissen reagieren. Die mit der Fasex verbundenen Lignosdfon- 
siiuren reagieren ebenso. Bei Anwendung einer bestimmten 
Zellstoff- und Aminmenge lassen sich daher durch Ruck- 
bestimmung des unverbrauchten A m i n s  Zahlenwerte fur den 
Aufschldgrad erhalten. Die Ruckbestimmung erfolgt am 
besten durch die Benzidin-Schwefelshre-Reaktion. Zur Be- 
stimmung des AufschluBgrades wird eke  Gsung benutzt,die 

n an frder Salmure ist und in einer 
Menge von 100 cma auf 10 g Zellstoff angewandt wird. Unter 
Beriicksichtigung des Wassergehaltes des Stoffes wird auf 
225 c m a  verdiinnt, das Reagens eine bestimmte %it ebwirket~ 
gelassen, auf der Nutsche abgeprel3t und in 75 cm* des Filtrats 
das Benzidin bestimmt. Die Ergebnise sind von der E h h d t m g  
einer bestirmuten Zeit unabhhgig, bei trockenem Stoff gaiigt  

h. Die Temperatur ist ebenfalls ohne EinfluO. Die bei 
Stoffen verschiedenen AufschluBgrades erhaltenen Werte fur 
den Benzidinverbrauch bilden eine Kurve, die mit der Kurve 
fiir die Chlorverbrauchszahlen bzw. fiir das Reduktionsvermogen 
gut parallel liiuft. Vortr. schliigt vor, die erhaltenen Werte als 
, ,Aminzahl"a) zur Charakterisierung des Aufschlu0grades ein- 
zufiihren. Weiche Stoffe haben Aminzahlen bis 6.5, normalc 
Stoffe bis 13. harte Stoffe uber 13. 

n an Benzidin und 

Dip1.-Ing. F. Burgstal ler ,  Berlin-Dahlem: ,,Nachweis 
und Bestimmung eaniger &esonderer Impnignierungen im Papier." 

Iler Fortschritt auf dem Gebiet der Sonderpapiererzeugung 
der letzten Jahre ist gekennzeichnet durch die Herstellung 
bisher nicht venvendeter, hiiufig synthetischer Impriignierstoffe 
und durch eine Steigerung der Impragniermittelrnenge. Ein 
systematischer Untersuchungsgang, der auch nur den meisten 
der tatsachlich vorkomnienden F U e  in eixifacher Weise gerecht 
wird, 1ABt sich dcht  angeben. Es md3 vielmehr durch eine 
moglichst umfassende Vorpriifung die Anwesenheit der Stoffe 
festgestellt werden, die bei der systematischen Aufsuchung 
besonders zu beriicksichtigen sind oder die eine besondere Aus- 
richtunK des Untersuchungsganges notwendig machen. Be- 
.wnders aufschluBreich ist die Priifung der Papiere auf Be- 
stiindigkeit der Imprwerung gegen 2%ige Lauge in der Hitze 
fiir sich allein oder jeweils vor und nach Extraktion mit Petrol- 
iither, Aceton oder Chloroform. Erweist sich das Papier nach 
einer dieser Behandlungen bei der dkroskopisehen Priifung 
als im wesentlichen frei von den vorher erkennbaren faser- 
fremden Stoffen, so ist die Zahl der in Frage kommenden Im- 
priigniermittel wesentlich eingeengt, und es kann mit Vorteil 
fur die systematkche Untersuchung der Analysengang mch 
A .  Herzog herangezogen werden. Die Abtrennung von Cuma- 
ronharz,  das heute selten angetroffen wird, kann annahernd 

*) Benzidinaufnahme je l og  Zellstoff in cm. l/lo-I&UIIg. 
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durch Hxtraktion niit Alkohol erfolgen, wobei Kolophoniun1 in 
IAsung gcht, warend das Kunstharz mit Aceton oder Ather 
ausgezogen werden kann. Die Erkennung der , ,K un s t - 
w achse", z. B. chlorierte Kohlenwasserstoffe der Naphthalin- 
oder Diphenylreihe, veresterte naturliche oder kiinstliche hohere 
Alkohole, ist besonders in Gemischen schwierig und wird nur in1 
Vergleich mit Mustern bekannter Zusammensetzung moglich 
sein. Bei der Voruntersuchung ist noch die Erkennung von 
K au  t sc  hu k und Vulkani.saten, von C e 11 u 1 osed e riv a t e  n , 
unloslichen K u n s t h a r  z e n Ph e n o 1 -Form a 1 d e h y d - 
Basis (Resite) sowie von gehartetem EiweiB und Tier-  
leim moglich. Der Nachweis von synthetischeni K a u t -  
schuk ist sehr schwierig und kann nur durch Ozonabbau nacti 
Harries erbracht werden; auch die Schwefelfreiheit des kunst- 
lichen Kautschuks kann die Unterscheidung von Naturkaut- 
schuk ermoglichen. Da bei Anwendung des Analysenschenias 
nach A .  Herzog auf Papiere rnit kautschukhaltigen Impragnier- 
mitteln das ubergehen wechselnder Mengen Kautschuk in den 
Petroliitherauszug die Aufarbeitung dieses Auszuges sehr stort, 
wurde auf Grund eigener Untersuchungen in Anlehnung an die 
ublichen Methoden der Analyse von Kautschukwaren ein be- 
sonderer Gang ausgearbeitet, der sich auch bei Papieren rnit 
hohem Kautschukgehalt als brauchbar enviesen hat. 

au f 

Dr. B. Schulze,  Berlin-Dahlem: ,,Neue Ergebnisse be1 der 
mikroskopischen Untersuchung von Suljit- und Natronzelldojfen." 

Ausgehend von der Annahme einer Symbasie zwischen den 
mechanischen und physikakhen Eigenschaften der Zellwand 
einerseits und firer chemischen Zusammensetzung andererseits, 
wobei die chemische Zusammensetzung in der Anfiirbbarkeit 
durch Farbstoffe zum Ausdruck kommt, wurden seit 1933 
zahlreicbe Zellstoffe auf ihre Anfabung rnit verschiedenen in 
der Literatur vorgeschlagenen Reagenzien untersucht. WAhrend 
bei den friiher gepriiften ungebleichten Sulfitzellstoffen die An- 
farbung nach Lofton-Merritt eine mit dem wahren Ligningehalt 
ubereinstimmende mikroskopische AufschluI3gradsbestimmung 
ermijglichte7), befriedigten bei der Untersuchung neuer un - 
g e b 1 e i c h t e r  und d r e i e r  ha  1 b g e b 1 ei c h t e r N a t ron z e I 1 - 
stoff e die Ergebnisse der ~Ofton-Merrzff-Fabung, wedgstens 
im Bereich der harten Zellstoffe, nicht. Die Behrens-Fubung, 
die bei den ungebleichten Sulfitzellstoffen versagte, gruppiert 
bei diesen Natronzellstoffen besser, aber auch nicht vollkommen ; 
die Bright-Fikbung ist hier besonders fiir  die Kennzeichnung der 
halbgebleichten Stoffe wichtig. 13ei gebleichten Sulf i t -  und 
Natronzel ls toffen bestand keine Zuordnung der nach 
Lojton-Merritf oder Bright erzielten Farbungen zu der durch den 
Ligningehalt oder WeiBgehdt gegebenen Gruppierung. Zur 
Unterscheidung gebleichter und ungebleichter und zur Kenn- 
zeichnung halbgebleichter Zellstoffe dient die Bright-Standard- 
methode: ihre Abhderung nach Kannfrowitz und Simmons 
bedarf, um zuverliidg zu s i n ,  nach den Erfahrungen des Vortr. 
no& einer ,,Einstellung" . Untersuchung von Papierblattem, 
die aus den verschiedenen Zellstoffen hergestellt m d  fiir die 
makroskopische Aufschluogradsbesthmung in verschiedener 
Weise gefiirbt worden waren7), ergab, daI3 die von Grafju) emp- 
fohlene Anfarbung nach Behrens in keinem Falle befriedigt; 
dagegen konnen die Klemm-Farbung (Malachitgriin) und die 
Lofton-Merrift-Filrbung (Fuchsin-Ma1achitgri.h) rnit Erfolg fur 
die makroskopische AufschloBgradbestimmung ungebleichter 
Sulfit- oder Natronzellstoffe herangezogen werden. Vie von 
Grajj beobachtete Anfikbbarkeit gebleichter Zellstoffe durch 
Gentianaviolett in Abhwgigkeit vom Ligningehalt hat si& 
nicht bestiitigt. 

Sitzung des Unterausschusses N r  Papierarzeugung . 
Staatliches Materialpriifungsamt, 12. Dezember 1936. 
In seiner BegruI3ungsansprache gil t  der Pruident des 

Staatlichen Materialpriifungsamtes, I)r.-Ing. E. Seidl , einen 
uberblick uber den jetzigen Stand der Abteilungen und 
Institute des Amtes und geht d a m  kurz auf die von ihm kurz- 
lich in der Hauptversammlung des Deutschen Verbandes fiir die 
Materialpriifungen der Technik gegebene Systematik fiir die 
Behandlung sAmtlicher Stoffe, Werkstucke und Vemendungs- 
zwecke auf einer ebheitlichen Grundlage ein. Diese Systematik 

') Vg1. B. Schdza, diese Ztschr. 49, 415 [1936]. 
') &a)/, Paper Trade J .  W, Nr. 1,31(1934] ; 100, Nr. 16.45 [1935]. 
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geht von der Korperart (Vollkorper, Skelett, Vollkorper + Ske- 
lett) einerseits und dem Verwendungszweck andererseits aus 
und legt nach diesen beiden KenngroOen den zu untersuchenden 
Verformungsbereich fest. 

Prof. Dr. Korn ,  Berlin-Dahlem: ,,Untersuchungen mzl dem 
neuen Schopperschen Dauerbiegepriifer im Vergleich mit dem 
Papierfalser." 

Den bisherigen Schopperschen Papierfalzern hafteten ver- 
schiedene Mangel an, z. B. die groDe Empfindlichkeit ihrer wirk- 
samen Teile gegen mechanische Beschadigung und die Ver- 
wendung von Federn, um den Versuchsstreifen Spannung zu 
erteilen, wobei auf jedem Falzapparat (normaler Papierfalzer, 
Seidenpapierfalzer, Kartonfalzer, Celluloidfalzer) mit nur einer 
Spannutig gearbeitet wurde. Unter diesen Bedingungen sind 
aber Papiere verschiedener Qualitat hinsichtlich der Falzbarkeit 
nicht vergleichbar, da Papiere von gleichem Quadratmeter- 
gewicht, aber von verschiedener Stoffzusammensetzung oder 
Mahlung und daher von verschiedener Bruchlast, bei gleicher 
Belastung in wesentlich verschiedeneni Grade beansprucht 
werden. Die Wahl einer Belastung, die zur Bruchlast des zu 
priifenden Papieres in einem bestimmten Verhdtnis steht, setzt 
aber eine beliebige Veriinderung der Federspannung voraus. - 
Diese Mangel sind beseitigt bei dern Sckopperschen ,,Dauerbiege- 
priifer", auf dern Papiere verschiedener Dicke, Folien und dgl. 
bei beliebiger hderung dex Belastung auf Biegefestigkeit ge- 
priift werden konnen. Mit Dip1.-Ing. Burgstaller an Papieren 
und Folien bei gleicher Belastung mit beiden Apparaten durch- 
gefiihrte Vergleichsversuche ergaben, d d  die Streuung der 
MeDwerte bei den Papieren fiir  beide Apparate praktisch gleich, 
bei den Folien fiir  den Dauerbiegepriifer erheblich geringer 
ist als f i i r  den Falzer. Die Dauerbiegezahlen sind im all- 
gemeinen niedriger als die Falzzahlen; die Verhdtniszahlen 
Falzwert : Dauerbiegezahl schwanken dabei in sehr weiten 
Grenzen (etwa 1 bis 106). Bestimmt man f i i r  die ein- 
zelnen Papiere und Folien diejenige Belastung, die auf 
dern Dauerbiegepriifer die gleichen Zahlenwerte liefert 
wie auf dern Falzer bei iiblicher Federspannung, so 
weisen die grol3en Unterschiede in den Verhdtniszahlen 
bei den verschiedenen Papieren darauf hin, dalj hier 
keine einfachen, gesetzmdigen Beziehungen bestehen. auch 
nicht bei Einbeziehung des Quadratrnetergewichtes bzw. der 
Dicke, sowie der Bruchlast, Dehnung und Reil3liinge. Tragt man 
jedoch die Logarithmen der Dauerbiegezahlen gegen die Be- 
lastung auf und verliingert die erhaltenen Kurven bis zum 
Schnittpunkt mit der Ordinate, d. h. extrapoliert man graphisch 
den Punkt, der der Dauerbiegezahl bei der Belastung Null ent- 
spricht, so ergibt sich, dalj 1. die verlagerten Kurven der 
Biegezahlen von Lags-  und Querrichtung eines jeden Papieres 
sich in demselben Punkte schneiden; 2. dalj mit Ausnahme von 
PreDspan die Kurven von Papieren gleirhen Stoffes unabhiingig 
vom Quadratmetergewicht und der sonstigen Beschaffenheit 
annahernd dem gleichen Schnittpunkte zustrebene). Bei den 
Falzzahlen tritt dieselbe Erscheinung auf. Wenn also auch eine 
fiir  alle Papiere gultige gesetzmaDige Beziehung zwischen den 
Dauerbiege- und den Falzzahlen besteht, so erscheint doch eine 
solche zwischen Papieren gleichen Stoffes durch eine Konstante, 
namlich durch die Differenz zwischen der Dauerbiegezahl und 
der Falzzahl bei der Belastung Null, gegeben zu sein. Der Nach- 
weis, da13 bei Papieren gleichen Stoffes die durch den gemein- 
samen Schnittpmkt der logarithmkchen Kurven gekenn- 
zeichnete Materialkonstante tatsiicichlich besteht, wtbe von 
grooerer praktischer Bedeutung, da sich hiermit neue Gesichts- 
punkte f i i r  die Beurteilung der Biegefestigkeit von Papier und 
ahnlichen Werkstoffen ergeben wiirden. 

Dr. H. Mendrzyk, Berlin: , ,Schdden an Papierfilzen."lo) 
Zur Ersparnis des Rohstoffes Wolle ist eine sorgfaltige 

Lagerung und Behandlung der Papierfilze geboten. Vortr. 
schildert die Anfordemgen an Wollfilze f i i r  die Papierfabrika- 
tion und die Fehlermoglichkeiten bei der Benutzung. Der Filz 

. 

#) Melliands Textilber. 17, 844 [1936]. 
'0) Vgl. hierzu We+ner: ,,uber die Schiidigungen, die Trocken- 

filze auf Papiermaschinen erleiden. und Verfahre6 zur Minderung 
des VerschlelDes'., Beiheft zu den ZeitscMften/da, VDCh Nr. 23. 
auszngsweise veroffentlicht diese Ztachr. 49, 382 E19361. 

SOU in der Kette lange und gesunde Wollhaare enthalten und 
soll auch im Iniiern nicht alkalisch sein, da durch Alkali vor- 
geschadigte Wolle gegen Saureschadigung empfindlicher ist. 
Im Lager ist der Filz vor Insektenfrau, auch vor der Einwirkung 
von Sonnenlicht, zu schiitzen ; auch Lichtschadigung macht die 
Wolle empfindlicher gegen andere Einfliisse, z. B. Alkalien. 
Schiidigungen durch Alkalireste sind besonders bei Trocken- 
filzen gegeben; bei Naljfilzen sind stark alkalische Waschmittel 
gefahrlich. SaureschPdigungen treten bei PH 2-3 bei hoherer 
Temperatur ebenfalls auf ; Saure entsteht durch Hydrolyse aus 
dem bei der Leimung verwendeten Al-Sulfat. Die Schidigung 
von Trockenfilzen durch Hitze und Saure ist leicht erkennbar 
an der bekannten Staubbildung. Weitere Schadigungsmoglich- 
keiten sind gegeben durch eine fiir den Filz ungeeignete 1,ei- 
mung, durch Zusatz von Superoxyden (Zigarettenpapier) sowie 
durch Rakterienbefall. 

(RedaWonsschluB Mr ,,Angewsndte" Mittwoolu, 
for .Cham. Fabrlk" Sonnmbendr) 

Geh. Reg.-Rat Prof. Dr. C. Bosch, Heidelberg, Vor- 
sitzender des Vorstandes der I. G. Farbenindustrie A.-G., 
wurde anUlich der Hauptversammlung der Kaiser Wilhelm- 
Gesellschaft zur Forderung der Wissenschaften in Koln als 
Nachfolger von Geh. Reg.-Rat Prof. Dr. M. Planck, Berlin, zum 
Prbidenten der Gesellschaft ernannt. 

Prof. Dr. med. Dr. med. vet. h. c. W. Heubner ,  Direktor 
des Pharmakologischen Instituts der Universitat Berlin, feierte 
am 18. Juni seinen 60. Geburtstag. 

E-t: Dr. L. Lendle ,  nichtbeamteter a. 0. Professor 
fiir Pharmakologie an der UniversitAt Miinster, zum 0. Professor. 

Gestorben: Dr. A. B a h n ,  Chemiker, Halle/S., am12. Juni. 
- Dr. H. Kolb,  friiherer Chemlker der Kali-Chemie Aktien- 
gesellschaft, Berlin, am 16. Juni. im Alter von 64 Jahren. 

AUS DEN BEZIRKSVPREININ 
Bezirksverein Magdeburg-Anhalt. Sitzung am 19. M&z 

1937 im Hotel Kaiserhof, Dessau. Vorsitzender: Dr. Richter ,  
Dessau. Teilnehmerzahl: 15 Mitglieder und Gate.  

Dr. Naeser,  Duisburg-Huckingen: , ,uber optische Tempe- 
raturmessung . " 

Die heute allein anerkannte thermodynamische Tempe- 
raturskala, die die Gnrndlage fiir sht l iche im Gebrauch befind- 
lichen TemperaturmeBgeriite liefert, wird durch das Gas- 
thermometer und bei hohen Temperaturen durch die Strahlung 
des schwarzep Korpers verwirklicht. Fiir dig technische Durch- 
fiihnmg der Temperaturerrnittlung ist man von etwa 10000 ab 
allein auf die optischen Verfahren angewiesen, die den gro13en 
Vorzug besitzen, da13 der zu messende Korper nicht in thermi- 
schen Kontakt mit dem MeBgerat gebracht werden mu13. Eine 
genaue und eindeutige Temperaturmessung ist allerdings nur 
dann moglich, wenn sog. schwarze Strahlung vorliegt. In sehr 
vielen und oft gerade besonders wichtigen F a e n  miissen jedoch 
frei strahlende Korper gemessen werden, bei denen die Beziehung 
zwischen Temperatur und Strahlung nicht eindeutig bekannt 
ist, weil sie von Zufiilligkeiten abhagt .  Diese Unsicherheit 
macht sich z. B. bei einer Temperaturmessung von Stahl sehr 
bemerkbar und erreicht iiber 1000. Die verschiedenen optischen 
M&verfahren werden an praktischen Melkrgebnissen, die an 
besonders ungiinstigen Stden  ennittelt wurden, untereinander 
verglichen. Die aus der gesamten Energie ennittelte Temperatur 
(Gesamtstrahlungspyrometer) ist am ungenauesten. und auch 
die durch Photometrieren im Rot (Gliihfadenpyrometer) ge- 
fundenen Zahlen weichen von der wahren Temperatur sehr 
stark ab. Am genauesten ist das bisher praktisch fast noch 
nicht ausgeiibte Verfahren, das in einer Ermittlung der Tempe- 
ratur aus der Farbe des Strahlers besteht. Bei der Farb- 
messung mu13 eine Reihe von physiologischen Eigenschaften 
des rnenschlichen Auges beriiwchtigt werden, die an Hand 
eines Versuches gezeigt wurden. Aus der eingehenden Be- 
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